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TECNOCLIMA S.p.A. z siedzibą we Włoszech przez ponad 45 lat firma TECNOCLIMA rozwinęła produkcję ponad 400
różnych typów urządzeń nadmuchowej techniki grzewczej z bezpośrednią wymianą ciepła bez mediów pośredniczących
„DRY SYSTEM Tecnoclima”.

TECNOCLIMA projektuje i wykonuje również urządzenia cieplne do procesów technologicznych, poza szeroką
paletą standardowych rozwiązań, także systemy „skrojone na miarę”.

K-Bausysteme Sp. z o.o. rozpoczęła działalność w 2004 r. Realizuje inwestycje m. in. w zakresie kompleksowego
zabezpieczenia przeciwpożarowego i przeciwwybuchowego obiektów użyteczności publicznej, produkcyjno-magazynowych,
handlowo-usługowych oraz mieszkalnych integrując systemy nadzoru i bezpieczeństwa oraz HVAC.



DRY SYSTEM TECHNOLOGY – SCHEMAT FUNKCJONOWANIA



Urządzenia TECNOCLIMA z bezpośrednią
wymianą ciepła „DRY SYSTEM Tecnoclima”
stosowane są w przemyśle do uzdatniania
i obróbki powietrza podczas następujących
procesów technologicznych:

❑ suszenie

❑ obróbka plastyczna

❑ polimeryzacja

❑ WONIR

❑ wygrzewanie

❑ rozmrażanie

❑ etc.



Zastosowania urządzeń TECNOCLIMA do
cieplnych procesów technologicznych:

❑ przemysł spożywczy

❑ przemysł  przetwórczy

❑ przemysł  metalowy

❑ przemysł betoniarski

❑ sektor agrarny

❑ recykling

Podstawowe cechy urządzeń TECNOCLIMA
do cieplnych procesów technologicznych:

❑ bezpośrednia wymiana ciepła

❑ wysokie ciśnienie pracy

❑ wysoka temperatura powietrza

❑ zasilanie: gaz ziemny, gaz płynny,

olej opałowy



PARAMETRY TECHNICZNE URZĄDZEŃ TECHNOLOGICZNYCH

Urządzenia TECNOCLIMA w wykonaniu specjalnym mogą
pracować w bardzo trudnych warunkach i zapewnić ekstremalne
parametry nawiewanego powietrza jak temperatura, wydajność
powietrza, ciśnienie statyczne, sprawność energetyczna, etc.

Parametry te podyktowane są często specyficznymi wymogami
procesów technologicznych dla, których urządzenia są
projektowane, a także warunkami pracy w miejscu instalacji (jak
np. kopalnia diamentów na Syberii).

PRZYKŁADOWE PARAMETRY:

❑ 108 % sprawność energetyczna procesu

❑ 2 500 kW moc cieplna jednego urządzenia

❑ 55 000 Pa ciśnienie statyczne dyspozycyjne

❑ 150 000 m3/h strumień nawiewanego powietrza

❑ 600°C temperatura nawiewanego powietrza

❑ -55°C temperatura powietrza zewnętrznego



Technologia wymiany bezpośredniej (DRY)

„Sucha” technologia ogrzewania - bezpośrednie i natychmiastowe przenoszenie ciepła z procesu spalania gazu lub oleju opałowego za pomocą wymiennika ciepła

spaliny-powietrze BEZ UŻYCIA POŚREDNICH NOŚNIKÓW CIEPŁA (jak np. woda, para wodna, olej, itp.). Wysoka efektywność cieplna i bardzo niska

bezwładność systemu. Wyeliminowanie wszelkich problemów związanych z zastosowaniem wody, jak: ryzyko zamarznięcia, ryzyko wrzenia, wycieki, stosowanie

pomp, zaworów, rur, zbiorników, itp.

Natychmiastowe efekt cieplny, oszczędność energii i obniżenie kosztów eksploatacji

Bezpośrednia wymiana ciepła i tym samym niska bezwładność (każda pośrednia wymiana ciepła powoduje straty termiczne i dalszą złożoność systemu)

zapewnia bardzo szybki efekt cieplny, wysoką sprawność i oszczędność energii, redukując koszty eksploatacji.

Maksymalna funkcjonalność konstrukcji, łatwa obsługa i niezawodność

Ogrzewanie powietrza za pomocą systemu z bezpośrednią wymianą ciepła jest łatwiejsze w obsłudze w porównaniu z systemami ogrzewania wodnego i wymaga

minimalnej konserwacji dzięki mniejszej liczbie wewnętrznych układów i komponentów, co przekłada się również na jego trwałość i niezawodność.

Szybka instalacja i konfiguracja

Kompaktowa budowa urządzeń pozwala na ich szybką instalację i konfigurację do pracy autonomicznej lub pod nadzorem procesu.

Bezpieczeństwo użytkowania

Zastosowanie sprawdzonych materiałów i najwyższej jakości stali nierdzewnej do produkcji wymienników ciepła, a także systemu nowoczesnych zabezpieczeń

zapewnia długotrwałe i bezpieczne użytkowania. Praca bez czynnika pośredniego eliminuje ryzyko zamarznięcia instalacji.

CECHY SZCZEGÓLNE URZĄDZEŃ TECNOCLIMA Z BEZPOŚREDNIĄ WYMIANĄ CIEPŁA



PRZYKŁAD INSTALACJI URZĄDZEŃ W TECHNOLOGII WENTYLACJI W PRZEMYŚLE WYDOBYWCZYM

– wentylacja kopalni diamentów „MIRNY” w Jakucji (wschodnia Syberia)

Lokalizacja Rosja

Rok instalacji 2007-2008-2009

Typ urządzeń

90 sekcji grzewczych model SR 1000-SP z bezpośrednią wymianą ciepła, każdy o mocy 1 100 kW. Zasilanie tuneli

doprowadzających świeże powietrze do kopalni diamentów pod dnem krateru o głębokości 800 m i średnicy 1,2 km.

Praca ze 100% udziałem świeżego powietrza. Objętość ogrzewanego powietrza 4 800 000 m3/h od temperatury

-60°C do +5°C. Łączna moc cieplna zainstalowanych urządzeń ok. 100 000 kW (100 MW).



PRZYKŁAD INSTALACJI W TECHNOLOGII SUSZENIA – suszenie mączki rybnej

Lokalizacja Polska

Rok 

instalacji
2014

Typ 

urządzeń

2 specjalne sekcje grzewcze US 150

z kondensacją spalin. Praca z 100%

udziałem świeżego powietrza. 4-drożny

wymiennik ciepła o wysokiej sprawności

>90%. Ogrzewanie powietrza od

-20°C do +200°C (t=220 K, 320 kW).



PRZYKŁAD INSTALACJI W TECHNOLOGII SUSZENIA – proces suszenia płyt drewnianych i wiórowych

w niskiej temperaturze dla przemysłu meblarskiego

Typ 

urządzeń

Nagrzewnica specjalna ENERGY-O 220 SP

w wykonaniu poziomym z palnikiem modulowanym.

kontrolowanymi przez automatykę procesu. Praca

z 100% świeżego powietrza i zmiennym natężeniem

strumienia. Precyzyjna kontrola temperatury.

Montaż nad kabiną suszenia. Moc cieplna 270 kW.

Lokalizacja Włochy

Rok 

instalacji
2016



PRZYKŁAD INSTALACJI W TECHNOLOGII SUSZENIA – proces suszenia płyt z cementu włóknistego

Lokalizacja Węgry

Rok 

instalacji
2015

Typ 

urządzeń

4 nagrzewnice specjalne ENERGY-O 160 SP

z palnikami modulowanymi kontrolowanymi przez

automatykę procesu. Recyrkulacja gorącego

powietrza z komory procesowej o temp. +115°C.

Specjalny wentylator z zewnętrznym silnikiem

i przekładnią, łożyska do pracy w wysokich

temperaturach. Ogrzewanie powietrza procesowego

do +120°C (łączna moc 600 kW)



PRZYKŁAD INSTALACJI W TECHNOLOGII SUSZENIA – proces suszenia konglomeratów marmurowych i żywic

Typ 

urządzeń

Urządzenie ENERGY-O 320 SP w wykonaniu specjalnym

wersja pozioma z palnikiem modulowanym i sekcje grzewcze

SR-SC z palnikami dwustopniowymi. Ogrzewanie powietrza

procesowego do +60°C. Łączna moc cieplna ok. 500 kW.

Lokalizacja Włochy

Rok 

instalacji
2015



PRZYKŁAD INSTALACJI W TECHNOLOGII RECYKLINGU PLASTIKU – suszenie opakowań plastikowych przed

dalszą obróbką

Typ 

urządzeń

2 specjalne sekcje grzewcze US 300 z kondensacją

spalin, zintegrowane z systemem nadzoru procesu.

4-drożny wymiennik ciepła o wysokiej sprawności

>94%. Ogrzewanie powietrza procesowego od

+10°C do +140°C (t=130 K, 600 kW)

Lokalizacja Ukraina

Rok 

instalacji
2014



PRZYKŁAD INSTALACJI W TECHNOLOGII RECYKLINGU PLASTIKU – suszenie opakowań plastikowych przed

dalszą obróbką

Typ 

urządzeń

4 specjalne sekcje grzewcze SR200-SP w instalacji

podwójnej, szeregowej. Ogrzewanie powietrza od

+15°C to +90°C (15.000 Nm3/h, 380 kW)

Lokalizacja La Roche-en-Ardenne - Belgia

Rok 

instalacji
2011



PRZYKŁAD INSTALACJI W TECHNOLOGII CIEPLNEJ DLA PRZEMYSŁU SPOŻYWCZEGO – palenie ziaren kawy

Lokalizacja Francja

Rok 

instalacji
2011

Typ 

urządzeń

1 urządzenie specjalne w całości

wykonane ze stali nierdzewnej do

ogrzewania powietrza o strumieniu

8 000 m3/h przy ciśnieniu statycznym

2 000 Pa, od 0°C do +180°C. Moc

cieplna ok. 500 kW.



PRZYKŁAD INSTALACJI W TECHNOLOGII SUSZENIA – proces suszenia zbóż

Lokalizacja Francja

Rok 

instalacji
2013

Typ 

urządzeń

10 kondensacyjnych urządzeń

ENERGY SP wykonaniu specjalnym

z palnikami na gaz lub olej.

Efektywność cieplna >95%. Dolny

nawiew powietrza, ciśnienie staty-

czne 2 000 Pa.

Ogrzewanie powietrza procesowego

do +55°C (łączna moc 1 300 kW).



PRZYKŁAD INSTALACJI W TECHNOLOGII MALOWANIA PROSZKOWEGO – polimeryzacja

Lokalizacja Jordania

Rok 

instalacji
2015

Typ 

urządzeń

3 nagrzewnice specjalne TC-DF z dwustopniowymi

palnikami olejowymi. Ciągła praca w trybie 24-

godzinnym z temperaturą nawiewanego powietrza

+200°C. Dolny nawiew, praca z recyrkulacją

gorącego powietrza z komory procesowej. Specjalny

wentylator z zewnętrznym silnikiem i łożyskami do

pracy w wysokich temperaturach. Ogrzewanie

powietrza procesowego do +200°C (łączna moc

cieplna 900 kW)



PRZYKŁAD INSTALACJI W LINIACH TECHNOLOGICZNYCH DOJRZEWANIA ELEMENTÓW BETONOWYCH

– proces pielęgnacji i przyspieszenia utwardzania betonu w komorach dojrzewalni

Lokalizacja Polska

Rok 

instalacji
2008-2019

Typ 

urządzeń

Bezwymiennikowe, gazowe generatory ciepła

technologicznego, model SC 80 do instalacji

w procesach WONIR w komorach dojrzewalni

wyrobów betonowych. Sprawność cieplna 100%,

wykorzystanie w procesie technologicznym pary

wodnej i dwutlenku węgla CO2 ze spalin.

Moc cieplna każdego urządzenia 80 kW, wydatek

powietrza 2.000 m³/h, przyrost temperatury Δt

~140 K. Łączna moc zainstalowanych w Polsce

urządzeń ok. 7 200 kW



DYSTRYBUTOR W POLSCE:

K-Bausysteme Sp. z o.o.
Biuro: ul. Ostrowska 382, 61-312 Poznań

www.tecnoclima.pl - e-mail. hvac@k-bausysteme.pl

DZIĘKUJEMY ZA UWAGĘ


